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A tool is provided having two deep rolling work rollers (2) made of a hard material which, for the deep rolling of grooves in 
crankshaft journals or crank pins, are arranged at a first mutual distance that corresponds to the specific width of the 
journals. Each of the work rollers (2) is supported to float in a pocket-shaped recess (14) provided in a cage (4), in 
accordance with the first distance. The cage (4) consists of a material which, compared to the material of the work rollers (2), 
has a lower degree of hardness but superior sliding characteristics. The cage (4) is located at the extreme end of the long 
leg (5) of an L-shaped tool holder (6), and has a second distance (8) to a second cage for support of the same work rollers 
(2). A minimum of one of the recesses (14) of the second cage is configured in a way to provide the work roller (2). at least in 
the direction of the first distance, with increased mobility, and in addition, a support surface is provided which engages the 
outer circumference of the work roller (2 
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Die f olganden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Werkzeug zum Festwalzen der Einstiche an Lager- oder Hubzapfen von Kurbetwellen 
@ Die Erfindung betrifft ein Werkzeug mit zwei Festwalz- 
rollen (2) aus einem harten Werkstoff, die zum Festwalzen 
der Einstiche an Lager- oder Hubzapfen von Kurbelwellen 
einen der jeweiligen Breite der Zapfen entsprechenden 
ersten gegenseitigen Abstand voneinander haben. Jede 
Festwalzrolle (2) ist jeweils in einer taschenformigen Aus- 
nehmung (14) fliegend gelagert, die entsprechend dem 
ersten Abstand in einem Kafig (4) vorgesehen ist. Der Ka- 
fig (4) besteht aus einem Werkstoff, welcher gegenuber 
dem Werkstoff der Festwalzrollen (2) eine gerlngere Harte 
und bessere Gleiteigenschaften hat. Der Kafig (4) ist am 
aul^eren Ende des langen Schenkels (5) eines L-formigen 
Werkzeughalters (6) angeordnet und hat zu einem zwei- 
ten Kafig der Lagerung derselben Festwalzrollen (2) einen 
zweiten Abstand (8). Wenigstens eine der Ausnehmun- 
. gen (14) des zweiten Kafigs ist so ausgestaltet, dass die 
Festwalzrolle (2) zumindest in der Richtung des ersten Ab- 
standes eine vergroBerte Beweglichkeit hat und auSer- 
dem ist eine Abstutzflache vorgesehen, die am auSeren 
Umfang der Festwalzrolle (2) angrelft. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft ein Werkzeug nach dem 
Oberbegriff des Hauptanspruchs. 

[0002] Ein Weritzeug dieser Art ist beispiels weise bekannt 
aus der europaischen Patenlanmeldung EP 0839 607 Al. 
Das bekannte Werkzeug hat ein Gehause, woran zwei L-for- 
mige RoUenhaller einstellbar befestigt sind. An ihren auBe- 
ren Enden haben die RoUenhalter Ausnehmungen, in denen 
Kafige geftttirt sind. Diese Kafige dienen zur fliegenden La- 
gerung der FestwalzroUen sowohl in verdkaler Richtung als 
auch sdtlich nach auBen. Auf diese Weise kann die auBerc 
Umfangsfiache der FestwalzroUen mil den Einstichen von 
Lager- oder Hubzapfen von Kurbelwellen in Eingriflf ge- 
bracht werden, urn diese festzuwalzen (vgl. 
EP 0 839 607 Al, Sp. 3, Z. 24-43 undFig. 1). Die Festwalz- 
roUen bestehen aus einem harten Werkstofif, wie gehartetem 
Stahl, HartmetaU oder Keramik. 

[0003] Bekanntlich aber weisen Werkstucke, die festgc- 
walzt werden soUen, wie beispielsweise KurbelweUen, Fer- 
tigungstoleranzen auf. Darunter fallen bei KurbelweUen La- 
gerbreitenunterschiede, Versatz der Einstiche (Exzenuizi- 
tat), Unterschiede in den Lagerabstanden und Langungen 
der Kurbelwelle selbst, welche durch das Festwalzen einge- 
bracht werden. Bei den bekannten Werkzeugen sind die 
FestwalzroUen in einer Weise in den Kafigen gelagert, daB 
sie die Fertigungstoleranzcn kompensicren konnen. Diese 
Fahigkeit zur Kompensation vermindert sich jedoch mit 
fortschrdtendem Gebrauch und damil einhergehendem Ver- 
schldB des Werkzeugs. Bei groBerem VerschleiB konunt es 
zu einer "Fixierung" der FestwalzroUe im Kafig mit den Fol- 
gen, daB der Kafig einseitig verschleiBt, die Fuhrungsfla- 
chen einsdtig verschleiBen, unterschiedliche Einwalztiefen 
erreicht werden und die FestwalzroUen selbst starker ver- 
schleiBen, bis sie schUeBUch an ihren Unafangsflachen Aus- 
bruche aufweisen. Diese Erscheinungen erhohen sich noch, 
wenn die Festwaizkrafte erhoht werden. Die Folge davon ist 
eine verringerte Slandzeit der Festwalzwerkzeuge. 
[0004] Daraus ergibt sich die Aufgabe fur die Erfindung, 
die Abslutzung der FestwalzroUen in den Kafigen wdter zu 
verbessem, so daB die Weikzeuge eine hohere Standzeit er- 
langen. 

[0005] Als Losung wird vorgesehen, der FestwalzroUe in 
wenigstens einem der beiden Kafige, worin sie fliegend ge- 
lagert ist, eine groBere BewegUchkeit einzuraumen und sie 
dabei zugleich auf einer harten Abstutzflache abzustutzen. 
Dabei ist vorgesehen, die Stiitzflache durch die Stimflache 
eines langlichen Stifles zu bilden, welcher in die Ausneh- 
mung des Kafig eingelassen ist, worin die FestwalzroUe ge- 
fUhrt ist. ZweckmaBig ist es, wenn der Stift in dem Kafig 
langs versteUbar angcordnet ist, so daB er bei zunehmendem 
VerschleiB nachgesteUt werden kann. Auch reicht es aus, 
wenn die Stimseite des Stiftes plan ist; die Stimseite des 
Stiftes kann aber auch der Kontour der FestwalzroUe ent- 
sprechend eine konkave Ausnehmung von geringer Tiefe 
haben. 

[0006] Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
form ist der Kafig in seiner Langsmitte geteiU und wenig- 
stens eine der Teilungshalften ist in Richtung der Breite des 
zu walzenden Lager- bzw. Kurbelzapfens bewegUch ge- 
fuhrt. Eine derartige BewegUchkeit wird beispielsweise 
auch CTzielt, wenn man den Werkzeughalter auf einem Ab- 
schnitt seiner Lange teUt, so daB zwei zueinander paraUele 
Schenkel entstehen, an deren auBeren Enden jeweils ta- 
schenformige Ausnehmungen fur die Fuhrung der Festwalz- 
roUe vorgesehen sind. In wenigstens einem der Schenkel ist 
ein langUcher Stifl gefiihrt, welcher die Abstutzflache fiir 
die FestwalzroUe aufweisL Auch hietbci ist wiederum vor- 



gesehen, den Stift innerhalb des Schenkels des L-formigen 
Halter langs verschiebbar anzuordnen. 
[0007] Der langUche Stift hat einen runden, ovalen oder 
polygonalen Querschnitt. Er besteht aus einem harten Werk- 
5 stoff, beispielsweise gehartetem Stahl. Wichlig ist, daB die 
mit der FestwalzroUe in Beriihrung kommenden Abschnitte 
der Rachen des Stiftes gute Gleiteigenschaften haben. Zu 
diesem Zweck konnen die Beriihrungsflachen mit einer 
Gleitbeschichtung versehen sein. Nachfolgend wird die Er- 
10 findung an mehreren Ausfuhrungsbeispielen erlautert. Es 
zeigen jeweils in unterschiedUchen MaBstaben, die 
[0008] Fig. 1 em Festwalzwerkzeug in der Seitenansicht, 
[0009] Fig. 2 einen vergroBerten Ausschnitt durch das 
Werkzeug der Fig. 1 in der Richtung A, 
15 [0010] Fig. 3 eine zweite Ausfuhrungsform eines Fcst- 
walzwerkzeugs, 

[0011] Fig. 4 eine Draufsicht auf das Festwalzwerkzeug 
der Fig. 3, 

[0012] Fig. 4a einen vergroBerten Ausschnitt durch das 
20 Festwalzwerkzeug der Fig. 4, 

[0013] Fig. 5 eine dritte Ausfuhrungsform dnes Feslwalz- 

werkzeugs, 

[0014] Fig. 6 eine Draufsicht auf das Festwalzwerkzeug 
nach der Fig. 5 und 
25 [0015] Fig. 7 einen vergroBerten Schnitt durch das Fest- 
walzwerkzeug der Fig. 5. 

[0016] Das Festwalzwerkzeug 1 weist zwei Fcstwalzrol- 
len 2 auf, die in einem ersten Ab stand 3 von einander in ei- 
nem gemeinsamen Kafig 4 fliegend gelagert sind. Der Ab- 
30 stand 3 entspricht dem Abstand zweier benachbarter Einsti- 
che (nicht gezeigt) einer zu bearbeilenden Kurbelwelle 
(nicht gezeigt). 

[0017] Der Kafig 4 ist am auBeren Ende des langen Schen- 
kels 5 dnes ersten L-fbrmigen Werkzeughalters 6 gefiihrt, 
35 der mit der Unterseite des Werkzeuggehauses 7 einsteUbar 
verbunden ist 

[0018] Auf der dem Kafig 4 in einem zweiten Abstand 8 
gegenuber Uegenden Seite slutzen sich die beiden Festwalz- 
roUen (2) jeweils auf der StimflSche 9 eines harten Stiftes 10 
40 ab. Die Stifte 10 and jeweils in LSngsbohrungen 11 geffihrt, 
die paraUel zueinander in dem langem Schenkel 12 des ge- 
geniiberUegenden zweiten L-f5rmigen Werkzeughalters 13 
angeordnet sind. Dadurch wird ansteUe einer Ausnehmung 
14, worin die FestwalzroUen 2 in dem Kafig 4 gefiihrt wer- 
45 den, den FestwalzroUen 2 auf der gegeniiberUegenden Seite 
nur eine punktformige Abstutzung 15 angeboten. Die Folge 
davon ist, daB die FestwalzroUen 2 in Richtung des Abstan- 
des 3 uber eine groBere BewegUchkeit verfiigen, welche 
auch durch zunehmenden VerschleiB von beispielsweise den 
50 Ausnehmungen 14 in dem Kafig 4 nicht wesenUich einge- 
schrankt wird. 

[0019] In der Fig, 3 v^irde ein dem Ofig 4 ahnUcher Ka- 
fig 16 fiir die Abstutzung der FestwalzroUen (2) beibehalten. 
Allerdings ist die Ausnehmung 17 des Kafigs 16 gegenuber 
55 der Ausnehmung 14 des Kafigs 4 wesenUich erweitert. Auch 
in dem KSfig 16 finden die FestwalzroUen 2 eine punktfor- 
mige Abstutzung an Stiften 18, die in Bohningen 19 des Ka- 
figs 16 vorgesehen sind. Der in der Fig. 4a gegenuber der 
Fig. 4 aufs doppelte vergroBerte Ausschnitt aus dem Kafig 
60 16 laBt die VergroBerung der Ausnehmung 17 deuUich er- 
kennen. Auch in diesem FaUe crfahrt die FestwalzroUe 2 
wieder eine punktformige Abstutzung 15 an der Stimseite 
20 des Stiftes 18. 

[0020] In der Fig. 5 ist der lange Schenkel 21 eines dritien 
65 L-formigen Werkzeughalters 22 auf einem Abschnitt 23 sei- 
ner auBeren Lange geteiU. Dadurch werden 2 Schenkel 24 
und 25 gebUdet, die parallel zueinander verlaufen und einen 
gegenseitigen Abstand 26 haben. In jedem der Schenkel 24, 
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1 Festwalzwerkzeug 

2 Festwalzrolle 

3 erster Abstand 

SlangerSchenkel 

6 erster L-formiger Wericzeughaller 

TWerkzeuggehause 

8 zweicer Abstand 

9 Stimseite 

10 barter Stift 

11 Langsbohrung 

12 langer Schenkel 

13 zweiter L-formiger Werkzeughalter 

14 Ausnehmung 

15 punktformige Abstiitzung 
16Kafig 

17 Ausnehmung 

18 Stift 

19 Bohrung 

20 Stimseite 

21 langer Schenkel 

22 dritter L-formiger Werkzeughalter 

23 Abschnin 

24 Schenkel 

25 Schenkel 

26 Abstand 

27 Stift 

28 Ausnehmung 

29 Schraube 
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25 ist ein Stift 27 angeordnet, deren auBere Stimflachen bei- 
spielsweise ais Ausnehmungen 28 ausgebildet sind, welche 
die beiden FestwalzroUen 2 gegenuber dem Kafig 4 abstiit- 
zen. Anstelle der Ausnehmungen 28 konnen die beiden 
Stifte 27 auch Stimflachen haben, welche plan sind (nicht 
gezeigt). Wie erkennbar bilden die beiden Schenkel 24 und 
25 mit dem ubrigen Korper des dritten L-formigen Werk- 
zeughalters 22 die Form eines U das in Richtung des ersten 
Abstandes 3 cine vergiGBeite Beweglichkeit aufweist Mit 
Hilfe von Schrauben 29 kann eine EinsieUung der Stifte 27 
in der Langsrichtung der beiden Schenkel 24 und 25 erfol- 
gen. Eine Nachsteliung konntc beispielsweise erforderlich 
werden, sobald der VerschleiB der Ausnehmungen 14 in 
dera Kafig 4 zugenommen hat Auch die Stifte 27 bestehen 
aus einem harten Material, wie beispielsweise gehartetem 15 
Stahl. Sie konnen aber, ebenso wie der Kafig 4 aus Bronze 
bestehen, weil sie, auch bei einem VerschleiB ihrer Stimsei- 
ten 28, infolge der U-Form des dritten L^formigen Werk- 
zeughalters 22 in der Lage sind, MaBabweichungen an der 
Kurbelwelle troiz fortschreitenden VcrschldBes auszuglei- 
chen. 

Bezugszeichenliste 
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geordnet ist und zu einem zweiten Kafig zur Lagerung 

derselben FestwalzroUen einen zweiien Abstand hal, 

dadurch gekennzeichnet, daB 

wenigstens eine der Ausnehmungen (17) des zweiten 

Kafigs (16) so ausgestaliet ist, daB die FestwalzroUe (2) 

zumindest in der Richtung des ersten Abstandes (3) 

eine vergroBerte Beweglichkeit hat und 

eine Abstutzflache (15) vorgesehen ist, die am auBeren 

Umfang der Festwalzrolle (2) angreift. 

2. Wericzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Abstutzflache (15) von der Stimflache (20) 
eines langlichen Stiftes (18) gebildet ist, der in die Aus- 
nehmung (17) des Kafigs (16) eingelassen ist. 

3. Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Stift (18) in dem Kafig 
(16) langsverstellbar angeordnet ist. 

4. Wericzeug nach dnem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Stimseite (20) des Stif- 
tes (18) plan ist 

5. Werkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Ausnehmung (17) in die Stimseite (20) des 
Stiftes (18) eingelassen ist, der Kafig (16), in der 
Langsmitte geteilt ist, und wenigstens eine der Tfei- 
lungshalften in Richtung des ersten Abstandes (3) be- 
weglich am L-fbrmigen Halter (6) gefiihrt ist. 

6. Werkzeug nach Anspiuch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB der lange Schenkel (21) des L-formigcn Hal- 
ters (22) unter Bildung von zwei zueinander parallelen 
Schenkeb (24, 25) von seinem auBeren Ende her auf 
einem Abschaitt (23) seine Lange geteilt ist, wobei am 
auBeren Ende jedes Schenkels (24, 25) eine taschenfor- 
mige Ausnehmung (28) vorgesehen isL 

7. Werkzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB in wenigstens einem Schenkel (24, 25) ein 
ISnglichcr Stift (27) gefuhrt ist. 

8. Werkzeug nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB wenigstens einer der Stifte (27) im zugehori- 
gen Schenkel (24, 25) des L-formigen Halters (22) 
langsverschiebbar angeordnet ist 

9. Werkzeug nach einem der Anspriiche 2 bis 5 und 7 
bis 8, dadurch gekcnnzdchnet, daB der langliche Stift 
(10, 18, 27) einen randen, ovalen oder polygonalen 
Querschnitt hat. 

10. Weriizeug nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Stift (10, 18, 27) aus einem harten Werk- 

stoffbesteht, 

11. Werkzeug nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB die mit der Festwalzrolle (2) in Beruhmng 
kommenden Abschnitte (15) der Flachen (9, 20) des 
Stiftes (10, 18, 27) eine Beschichtung aufweisen. 
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1. Wericzeug mit zwei FestwalzroUen aus einem harten 
Wericstofif, die zum Festwalzen der Einstiche an Lager- 
Oder Hubzapfen von Kurbelwellen einen der jeweiligen 
Breite der Zapfen entsprechenden ersten gegenseitigen 60 
Abstand voneinander haben, wobei jede Festwalzrolle 
jeweils in einer taschenfdrmigen Ausnehmung fliegend 
gelagert ist, die entsprechend dem ersten Abstand in ei- 
nem Kafig vorgesehen ist, der aus einem Wericstoff be- 
steht, welcher gegenuber dem Wericstoff der Festwalz- 65 
rollen eine geringere Harte und bessere Gleiteigen- 
schaften hat, wobei der Kafig am auBeren Ende des lan- 
gen Schenkels eines L-f5rmigen Wcriczeughaltcrs an- 
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